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РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03. Наладка станков и манипуляторов  с программным управлением

паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03. НАЛАДКА СТАНКОВ И МАНИПУЛЯТОРОВ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа)  является частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО 151902.01 Наладчик СТАНКОВ И ОБОРУДОВАНИЯ В МЕХАНООБРАБОТКЕ(утв. приказом  Минобрнауки РФ от 20.08.2013 № 824, зарегистрировано в Минюсте РФ 20.08.2013 N 29665), укрупненная группа  профессий  150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка,  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
 Наладка станков и оборудования, обработка деталей, заготовок и изделий на металлообрабатывающих станках с использованием основных технологических процессов машиностроения 
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 3.1. Выполнение наладки станков и манипуляторов с программным управлением;
ПК 3.2. Проведение инструктажа оператора станков с программным управлением;
ПК 3.3. Осуществление технического обслуживания станков и манипуляторов с программным управлением
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии среднего общего образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнения наладки станков и манипуляторов программным управлением;

- проведения технического обслуживания металлорежущих станков –   универсальных и с программным управлением;

- проведения инструктажа операторов оборудования с программным управлением
уметь: 
- пользоваться справочной литературой по металлообработке и станкам с программным управлением;
- читать чертежи и карты наладки, пользоваться технологической документацией по механообработке;

- обеспечивать безопасную работу на рабочем месте оператора и наладчика станков с ЧПУ;

- подбирать приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент в соответствии с заданным техпроцессом;

- выполнять установку и настройку универсальных и специальных приспособлений в нескольких плоскостях;

- производить заточку напайного режущего инструмента;

- проверять станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и точность позиционирования;
- выполнять наладку станков с программным управлением для обработки простых и средней сложности деталей;

- выявлять неисправности и проводить первичную диагностику в работе отдельных узлов станка и автоматических линий;

- пользоваться универсальным и специальным мерительным инструментом;

- читать управляющую программу и составлять самостоятельно для несложных деталей;

- устанавливать технологическую последовательность обработки;
- корректировать режимы обработки в связи с изменениями условий обработки;

- изготовить пробную деталь после настройки станка и сдать ее представителю ОТК;

- провести инструктаж и передать настроенный станок оператору;

- выполнять мелкий ремонт приспособлений и технологической оснастки;

- вести журнал учета простоев станка.

 знать: 
- технику безопасности при работах на металлорежущем оборудовании с ручным и программным управлением;

- основы технологии обработки металлов резанием;

- характеристики и назначение основных обрабатываемых и инструментальных материалов;

- виды термообработки и ее применение;

- разновидности, назначение и геометрию режущего  инструмента;

- правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего инструмента;
-  порядок выбора и расчет режимов резания;
- конструктивные особенности и назначение универсальных и специальных приспособлений и технологической оснастки для металлорежущих станков;

- виды и способы получения заготовок;
- правила установки и схемы базирования заготовок на станках;

- основы гидравлики и электроники;

- основы программирования для станков с ЧПУ;

- устройство металлорежущих станков, в том числе и с программным управлением;
- устройство и конструкцию роботов и манипуляторов;

- порядок взаимодействия механизмов и оборудования  в производственных единицах автоматизированного производства;

- операции и их последовательность наладки оборудования с программным управлением.

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:







всего – 1771 часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося –    979 часа, 




включая:

       обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 676 часов;

       самостоятельной работы обучающегося – 303 часов;

учебной   и      производственной практики –          792 часа.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Наладчик станков и оборудования в механообработке, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Выполнять наладку станков и манипуляторов с программным управлением.

	ПК 3.2
	Проводить инструктаж оператора станков с программным управлением.

	ПК 3.3
	Осуществлять техническое обслуживание станков и манипуляторов с программным управлением.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7. 
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


Раздел 1. МДК 03.01.Устройство станков и манипуляторов с ПУ.
Тема 1.1.Устройство станков с ЧПУ.

Тема 1.2.Устройство промышленных роботов (ПР)  и  манипуляторов.

Раздел 2. МДК 03.02

Технология  работ по наладке станков и манипуляторов с программным управлением.

Тема 2.1.Технология работ по наладке станков с программным управлением.

Тема 2.2.Наладка промышленных роботов и манипуляторов.

Тема 2.3.Техническое обслуживание станков и манипуляторов с программным управлением.

Раздел 3. МДК 03.03. Машиностроительное черчение

Тема 3.1.Общие правила оформления чертежей.

Тема 3.2.Изображения

Тема 3.3.Зубчатые передачи

Тема 3.4.Чертежи общего вида


