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Министерство общего и профессионального образования                                                                       Ростовской области

Государственное бюджетное образовательное учреждение начального профессионального образования Ростовской области профессиональное училище №8 

Рабочая  программа общепрофессиональной

учебной  дисциплины 

ОП.05. Общие основы технологии металлообработки и 
работ на металлорежущих станках

Для обучения профессии  СПО технического профиля на базе среднего (полного) общего образования:  151902.04 Токарь-универсал

Количество аудиторных часов-48 час.

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

 УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.05. Общие основы технологии металлообработки и работ на
металлорежущих станках:
1.1 Область применения рабочей программы 

       Рабочая программа учебной дисциплины ОП.05. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках является частью программы   подготовки квалифицированных рабочих и служащих  в соответствии с ФГОС по профессии СПО 151902.04  Токарь-универсал, укрупненная группа профессий 150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка.
     Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) 

1.2. Место учебной  дисциплины в структуре программы   подготовки квалифицированных рабочих и служащих: дисциплина входит общепрофессиональный цикл ППКРС.
1.3  Цели и задачи  учебной дисциплины – требования к результатам 

освоения дисциплины: 

В результате освоения  учебной дисциплины обучающийся должен 

Уметь:

определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;

оформлять техническую документацию.


Знать: 

основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;
правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

общие сведения о проектировании технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;
принцип базирования;

порядок оформления технической документации;

основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;

устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов;

правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;

назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки; 

грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

основные направления автоматизации производственных процессов. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:


Максимальной учебной нагрузки обучающегося   -    72 час., 

в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки  обучающегося   -  48 часов; 

самостоятельной работы обучающегося                                    -   24 час. 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1.Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы 
	Количество

часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	48

	в том числе: 
	

	            лабораторные работы 
	17

	            практические занятия 
	6

	            контрольные работы 
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе: 
	

	            индивидуальное задание 
	

	Итоговая аттестация  по дисциплине – дифференцированный зачет 
	2 час.


2.2.Содержание учебной дисциплины «Общие основы технологии  металлообработки и работ на металлорежущих станках»
Введение 

Тема  1. Основы резания металлов

Тема 2.Устройства металлорежущих станков

Тема 3.Технологический процесс

Тема 4. Грузоподъемное оборудование

