[image: image1.png]






Рабочая программа

профессионального модуля 

ПМ 03. Растачивание и сверление деталей

для обучения профессии СПО технического профиля на базе среднего общего образования:  151902.04  Токарь-универсал

Количество часов- 90 час.:

 


   МДК 03.01- 36 час.

УП 03.- 54 часа

1.ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ

 ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ 03. Растачивание и сверление деталей
1.1 Область применения рабочей программы:

                   Рабочая программа профессионального модуля является частью основной программы СПО - программы   подготовки квалифицированных рабочих и служащих  (далее ППКРС)  в соответствии с ФГОС  СПО по профессии 151902.04  Токарь-универсал, укрупненная группа профессий 150000 Металлургия, машиностроение и материалообработка,  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (В.П.Д.) Растачивание и сверление деталей;

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

    ПК 3.1. Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов 
    ПК.3.2. Проверять качество выполненных на расточных станках работ 

         Рабочая программа профессионально модуля может быть использована в дополнительном образовании и профессиональной подготовки в области машиностроения при наличии основного и среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля

         С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

Иметь практический опыт:

работы на расточных станках различного типа; 
контроля качества обработанных деталей; 

уметь:

обеспечивать безопасную работу; 

обрабатывать детали на универсальных расточных станках и станках глубокого сверления с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений; 

на специализированных станках, а также на алмазно-расточных станках определенного типа, наложенных для обработки простых деталей с большим числом переходов и установок на универсальных, координатно-расточных, а также алмазно-расточных станках различных типов; 
управлять расточными станками с диаметром шпинделя от 200 до 250 мм и выше под руководством токаря-расточника более высокой квалификации; 

устанавливать детали и узлы на столе станка с точной выверкой в двух плоскостях; 

обрабатывать детали, требующие точного соблюдения расстояния между центрами параллельно расположенных отверстий, допуска перпендикулярности или заданных узлов расположения осей; 

растачивать с применением одной или двух борштанг одновременно и летучего суппорта; 

определять положения осей координат при растачивании нескольких отверстий, расположенных в двух плоскостях; 

выполнять наладку станков; 

обрабатывать сложные детали и узлы с большим числом обрабатываемых наружных и внутренних поверхностей, с труднодоступными для обработки и измерений местами и соблюдением размеров на универсальных расточных станках; 

обрабатывать детали и узлы с выверкой в нескольких плоскостях с применением стоек, борштанг, летучих суппортов и головок; 
нарезать резьбы различного профиля и шага; 

выполнять координатное растачивание отверстий в приспособлениях и без них с передвижением по координатам и без помощи индикаторов и микрометрического инструмента; 

растачивать отверстия на алмазно-расточных станках всех типов в сложных деталях по 6 квалитету; 

контролировать качество обработанных деталей; 

знать: 

технику безопасности при работе; 

углы и правила заточки и установки режущего инструмента; 

правила подналадки и проверки на точность расточных станков различных типов; 

правила управления крупногабаритными станками, обслуживаемыми совместно с токарем-расточником более высокой квалификации; 

правила применения универсальных и специальных приспособлений, правила проверки на точность; 

правила заточки и установки режущего инструмента; 

способы наладки специализированных борштанг; 

правила и технологию проведения контроля качества обработанных деталей; 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:  

  


всего 108 часов,  в том числе:
максимальной учебной нагрузки- 54 час.

 включая:

обязательная аудиторная нагрузка       -     36 час.
самостоятельная работа учащегося       -   18 час.
учебная и производственная практика     54 час.
2. РЕЗУЛЬТАТЫ  ОСВОЕНИЯ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимся видом профессиональной деятельности - Растачивание и сверление деталей, в том 

числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование

	ПК 3.1
	Растачивать и сверлить детали на расточных станках различных типов.

	ПК 3.2
	Проверять качество выполненных

на расточных станках работ.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4. 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством клиентами.

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний. 


РАЗДЕЛ 3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.2.Содержание  обучения по профессиональному модулю 
ПМ 03. Растачивание и сверление деталей
Раздел 1. МДК. 03.01.Технология работ на токарно-расточных станках 

Тема 1.Обработка деталей на универсальных расточных станках и станках глубокого сверления 

Тема 2.Обработка деталей на расточных станках с диаметром шпинделя 200-250 мм 

Тема 3. Технологические процессы

Тема 4. Технология контроля и качества обработанных деталей 

